Consumiveis de soldadura para revestimento duro

@ Classificagdo EN 14700
Inilezon

Hardmelt 600 - EN 14700: E Fe8

Ambito:

Esta norma europeia (EN 14700) aplica-se aos consumiveis de soldadura para revestimento duro. A gama de
aplicacdes inclui superficies de novos componentes estruturais, produtos semiacabados, bem como o reparagao
de superficies de componentes estruturais que devem resistir a tensdo mecanica, quimica, térmica ou combinada.

Esta norma europeia (EN 14700) especifica os requisitos para a classificagdo dos consumiveis com base na
composic¢ao quimica do metal depositado de elétrodos revestidos, fios fluxados, varetas fluxadas, tiras
sinterizadas, varetas sinterizadas e poeiras metalicas e na composi¢ao quimica de fios sélidos, varetas sdélidas,
tiras soélidas e varetas vazadas.

- elétrodo revestido

- fio soélido e vareta sodlida
- fio fluxado e vareta fluxada N E
- vareta vazada

- tira sdlida

- vareta sinterizada, tira fluxada e tira
sinterizada

- p6 metalico

Simbolos para a designacéo do
produto
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Hardmelt 600 - EN 14700: E Fe8
Simbolos de liga e composig¢ao quimica

Simbolo | Adequabilidade s L. o
da liga Composicado quimica em % (m/m)
C Cr Ni Mn Mo w Vv Nb Outro Balango
Fe1 p <04 <35 - 05a3 <1 <1 <1 - - Fe
Fe2 p 04a12 | <7 <1 0,5a3 <1 <1 <1 - - Fe
Fe3 st 0,2a05 | 1a8 <5 <3 <45 <10 <15 - Co, Si Fe
Fed st(p) 02a15 | 2a6 <4 <3 <10 <19 <4 - Co, Ti Fe
Feb5 cpstw <0,5 <0,1 17 a 22 <1 3ab - - - Co, Al Fe
Fe6 gps <25 <10 - <3 <3 - - <10 | Ti Fe
Fe7 cpt <0,2 4a30 <6 <3 <2 - <A1 <A1 Si Fe
Fe8 gpt 0,2a2 5a18 - 0,3a3 <45 <2 <2 <10 Si, Ti Fe
Fe9 k(n)p 0,3a1,2 | <19 <3 11a18 | <2 - <A1 - Ti Fe
Fe10 ck(nypz <0,25 17 a22 7a11 3a8 <15 - - <15 Fe Fe
Fe11 cnz <0,3 18 a 31 8a20 <3 <4 - - <15 | Cu Fe
Fe12 c(n)z <0,08 17 a 26 9a26 0,5a3 <4 - - <15 | - Fe
Fe13 g <15 <6,5 <4 0,5a3 <4 - - - B, Ti Fe
Fe14 g(c) 1,5a4,5 | 25a40 <4 0,5a3 <4 - - - - Fe
Fe15 g 45a55 | 20a40 <4 0,5a3 <2 - - <10 B Fe
Fe16 gz 4a75 10a40 - <3 <9 <8 <10 <10 B, Co Fe
metal
Fe20 cgtz duro ® - - - - - - - - Fe
Ni1 cpt <0,6 15a 30 Balango 0,3a1 <6 <2 <1 - Si, Fe, B Ni
Ni2 ckptz 06a3 15a30 Balango | <1,5 <28 <8 <1 <4 Co, Si, Ti | Ni
Ni3 cpt 1a3 1a15 Balango | 0,3a1 <6 <2 <1 - Si, Fe, B Ni
Ni4 ckptz - 1a15 Balango | <1,5 <28 <8 <A1 <4 Co, Si, Ti | Ni
Ni20 cgtz - - - - - - - - - Ni
Co1 cktz 1a5 20 a 30 <10 0,1a2 <10 <15 - <A1 Fe Co
Co2 tz(cs) 20a35 <4 0,1a2 - 4a10 - - Fe Co
Co3 tz(cs) 20a 35 <4 <2 <1 6a14 - - Fe Co
Cuf ¢ (n) ; <6 <15 ; ; ; ; g'n Fe. | cu
Al1 cn - 10 to35 <0,5 - - - - Cu, Si Al
15a Fe, B, Si,
Cr1 cg Balango | - <1 - - 30 - Zr Cr
Simbolos de liga e composicédo guimica

Adequabilidade:  c: resisténcia a ferrugem n: ndo pode ser magnetizado t: resisténcia térmica

g: resisténcia a abraséo p: resisténcia ao impacto z: resisténcia a formagao de escamas

k: endurecivel por trabalho s: retengédo de extremidades w: endurecido por precipitagao

() pode néo se aplicar a todas as ligas deste tipo
a As ligas que n&o foram incluidas nesta tabela sdo analogias, mas € preciso colocar a letra Z na frente
b Carboneto de tungsténio fundido ou carboneto de tungsténio fragmentado ou esférico.
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