HILCO BRONZE C

[
Il. . I .l- Varetas de soldadura a gas - nao ferrosas - brasagem

AWS A5.8: ~RB CuznC
EN 17672: ~CU 471

Tipo de fio: Gas de soldadura: Posigoes de soldadura:
Fio sélido OAW Oxiacetileno i

I»

Bronze C é a nossa vareta de soldadura de brasagem de bronze (latdo) de baixo fumo para unir e revestir ago, cobre
e ligas de cobre, latdo, ferro fundido cinzento e maleéavel, niquel e ligas de niquel. Bronze C produz juntas sem poros,
de cor semelhante ao bronze. As aplicagdes sdo universais, mas tipicamente para unir ago galvanizado (sem destruir
a sua camada de zinco), unir metais nao ferrosos, estruturas tubulares, instalagdes sanitarias, trabalhos de montagem
e reparagao, bicicletas, motocicletas, industrias automotivas, industria de méveis. O teor em Mn garante juntas
resistentes e de elevada qualidade.

Materiais de base a serem soldados: Aplicagoes:
e Juntas similares e dissimilares e Construgao naval e industria offshore
e Destina-se a utilizagdo em combinagdo com HILCO o Fabricagéo e construgao geral
Bronze Flux. ¢ Reparagéo e manutencao
e Industria de transportes e de equipamentos de

elevagao
Industria de processos elevagao
e Industria de processos

Composicdo quimica, % em peso de metal depositado - tipica:

Mn Si Sn Cu Zn Outros
0,6 0,25 0,3 60,0 Bal. <0,30
Intervalo de fusao Temperatura de trabalho
870-900 °C 900 °C
Embalagem:

Dia. Comprimento Peso/embalagem kg
mm mm
1,5 1000 5
2,0 1000 5
2,5 1000 5
3,0 1000 5
4,0 1000 5
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