HILCO HARDMELT 620 ‘
AWS AS5.13: E Fe 5-B (mod.) Elétrodo revestido a rutilo para acos ferramenta resistentes ao desgaste, sujeitos a e [ Y
EN 14700: E Fe4 desgaste entre metais a temperaturas elevadas de até 550°C. O metal depositado w
DIN 8555: E 4-UM-60-ST € um aco rapido (HSS).A dureza de metal depositado é de 62 HRc, podendo ser

aumentada apds tratamento térmico de revenido. ’ Experts in welding consumables since 1915
HILCO HARDMELT 638
EN 14700:E Z Fel4 Elétrodo bdsico de alta eficiéncia (205%) para pecas de revestimento resistentes a ‘- -

desgaste, sujeitas a abrasdo por moagem e impacto moderado. A dureza do metal 1

depositado puro ¢ 60 HRc. .
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EN 14700:E Fel4 Elétrodo de revestimento bdsico de alta eficiéncia (205%) usado para o aumento de i .

rugosidade dos rolos de moagem himida do processo de esmagamento de cana de

acucar A dureza do metal depositado € 63 HRc. _.,"
HILCO PURE NICKEL
ENISO 1071:E C Ni-Cl | Elétrodo de revestimento bdsico para soldadura a frio de ferros fundidos cinzentos e Iy -
AWS AS5.15: E Ni-Cl maledveis e para ligar estes metais base a a¢o, cobre e ligas de cobre. Recomendado

para usar em ferros fundidos altamente contaminados. _.__" ,
HILCO NICKEL IRON | | z l |

—er-
ENISO 1071:E C Ni Fe-1 | Elétrodo revestido bdsico para reparacdo, construcdo e soldadura em produgdo de A E |_ E O D O S D E S O |_ DA D RA
AWS A5.15:E Ni Fe-Cl todos os tipos de ferro fundido comercial. ¥
—ige

LIGAS DE ALUMINIO

AWS A5.3: E 4043 O elétrodo original de aluminio, para todas as aplicagdes de soldadura por arco e ‘_ -

EN ISO 18273: E Al 4043 (AISI5) brasagem de ligas de aluminio contendo até 7% Si. Pré-aquecer as pecas de 1
Werkstoffnr. 3.2245 espessura maior a temperaturas entre 150°C e 250°C antes de soldar! '*
ENISO 18273: E Al 4047 (AISil2) Elétrodos de aluminio de soldadura suave, para soldadura de pegcas fundidas de ‘_ =
Werkstoffnr. 3.2585 aluminio, com boa compatibilidade de cores com os materiais base. Pré-aquecer 1

pecas mais espessas antes de soldar |*

LIGAS DE COBRE

HILCO BRONSIL

AWS A5.6: E CuSn-C (mod.) Elétrodo bésico de estanho-bronze para unir e revestir cobre, ligas de cobre e ligas A
ENISO 17777: Cu 5180B (CuSn7) de bronze. Para usar em engenharia mecanica e construgao naval. 1
Werkstoffnr. 2.1025 !
Posicoes de soldadura

. —- - -
1 1 T ! ‘ ! !
1 1 1
—- - L - - I* I*
Todas as posi¢oes Todas as posi¢des exceto Todas as posi¢des Somente soldaduras topo | Soldaduras planas, a topo, | Soldaduras topo a topo
vertical descendente especificamente vertical a topo ao baixo e em limitadas a vertical ao baixo e em dngulo,
descendente angulo ascendente e limitadas a vertical
sobrecabeza ascendente

Outros consumiveis a soldar e acessérios Hilco

Fios de soldadura MIG/MAG para: Varetas de soldadura TIG para: Acessorios:
. acos de baixa e alta resisténcia . acos de baixa e alta resisténcia . elétrodos de corte e goivagem . varetas de soldadura
aco de baixa liga . aco de baixa liga . elétrodos de tungsténio oxiacetilénica
aco inoxidavel . aco inoxidavel . abrasivos . fluxos e varetas de brasagem
aluminio e ligas de aluminio . aluminio e ligas de aluminio . cabos de soldadura
cobre e ligas de cobre . cobre e ligas de cobre . mdquinas de soldadura
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ACO NAO LIGADO E ACO DE BAIXA LIGA

B ELETRODOS REVESTIDOS DE RUTILO

HILCO RED EXTRA

AWS AL E 6013
ENISO 2560-A'E42 O RC ||

Elétrodo universal para todas as posi¢des de soldadura, incluindo vertical
descendente. Este elétrodo € caracterizado pelo facil manuseio, transferéncia de arco
suave, remo¢ao de escdria facil e superficie de corddo finamente escamada.
Especialmente adequado para trabalho de construcdo, onde seja permitida a
utilizagdo de um Unico tipo de elétrodo.
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HILCO VELVETA

AWS A5 11 E 6013
EN ISO 2560-A:E 42 0 RR 32

O elétrodo calmo, para soldadura suave, especialmente no vertical ascendente.
Desenvolvido para tubagens de baixo didametro, excelente qualidade RX. Todos os
tipos de corrente (AC/DC).

Vo

AWS AL E 6013
EN ISO 2560-A:E42 O RC |

Elétrodo rutilico de solidificacdo rdpida para todas as posicdes de soldadura,
especialmente vertical descendente. Excelente para usar em acos oxidados, com
primario ou contaminados.

HILCO VELORA

AWS A5 11 E 6013
EN ISO 2560-A:E 42 0 RR 12

Elétrodo de solidificacdo lenta, para soldar chapa fina ao baixo. Tipo livre de salpico,
com menos retrabalho. Facil escorvamento, mesmo em transformadores com baixo
OCV, minimo 42V.

B ELETRODOS DE BAIXO HIDROGENIO

HILCO BASIC 55

—
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AWS A5 E 7016
ENISO 2560-A:E38 3B 2 HIO

Elétrodo rutilico bdsico de duplo revestimento, para todas as posi¢cdes em corrente
AC e DC, exceto vertical descendente. Este elétrodo € caraterizado pelo facil
manuseio, arco bem controldvel, excelente penetracdo de raiz, facil remocdo de
escoria e excelentes propriedades metallrgicas até -30°C.

HILCO BASIC SUPER

AWS A5 E 7018-1
ENISO 2560-AtE 42 5 B 32 H5

Elétrodo universal de baixo hidrogénio para todas as posi¢des de soldadura, exceto
vertical descendente. Para aplicacdes que exigem boa resisténcia ao impacto (mesmo
a baixas temperaturas, até -40°C). Opera em AC e DC.
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AWS A5.I:E 7018-1
ENISO 2560-AtE 42 5B 32 H5

Elétrodo de baixo hidrogénio de uso genérico, para todas as posicdes de soldadura,
exceto vertical descendente. Arco suave, calmo, salpico muito baixo, facil remogdo de
escoria e excelentes propriedades mecanicas até -50°C.

HILCO BI19CrMo

AWS A55:E 8018-B2 H4
EN ISO 3580-A:E CrMo | B 32 H5

Elétrodo revestido bdsico de baixo hidrogénio (HDM < 5 ml/100 g de metal
depositado) para soldar acos de baixa liga e resistentes a fluéncia, como 13CrMo4 5,
até uma temperatura operacional maxima de 550°C.

HILCO B20CrMo

AWS A55:E 9018-B3 H4
EN ISO 3580-A:E CrMo 2 B 32 H5

Elétrodo bdsico de baixo hidrogénio (HDM < 5 ml/100 g de metal depositado) para
soldar acos de baixa liga de grdo fino e resistentes a fluéncia como 10CrMo9.10, até
uma temperatura operacional méxima de 600°C.

B ELETRODOS DE ALTO RENDIMENTO

HILCO REGINA 150

B R

AWS A5 I E 7024-1
EN ISO 2560-A:E 42 2 RA 53

Elétrodo de alto rendimento com revestimento acido rutilico (160% de recuperagdo),
para realizar soldaduras de dngulo de qualidade de raios X nas posi¢cdes ao baixo

e horizontal. Este elétrodo tem um arco suave e silencioso, pouquissimos salpicos e
escoria facilmente removivel (libertagdo automatica mesmo em dngulos estreitos).

}

HILCO REGINA 160

AWS A5 I E 7024-1
EN ISO 2560-A:E 42 0 RR 53

Elétrodo de alto rendimento e facil manuseio (160% de recuperacio) para realizar
soldaduras de dngulo nas posi¢des ao baixo e horizontal. Para todas as correntes AC/
DC.

'

B ELETRODOS REVESTIDOS CELULOSICOS

HILCO PIPEWELD 6010

AWS A5 1L E 6010
ENISO 2560-A:E 38 3 C 21

Elétrodo revestido celuldsico recomendado para todas as posicdes de soldadura,
particularmente na posicdo vertical descendente e ao teto. O elétrodo é
caracterizado por um arco profundamente penetrante, vigoroso, com transferéncia
em spray e com escéria facilmente removivel.

HILCO PIPEWELD 7010

AWS A5 11 E 7010-PI
EN ISO 2560-AtE42 3 C 25

Elétrodo revestido celuldsico recomendado principalmente para soldadura de juntas
topo a topo de tubos de elevada resisténcia, na posicdo vertical descendente. O
elétrodo é caracterizado por um arco profundamente penetrante, vigoroso, com
transferéncia em spray e com escoria faciimente removivel.

AWS A5.11E 601 |

Eletrodo universal para todas as posi¢des de soldadura. O elétrodo € caracterizado
por um arco profundamente penetrante, facil manuseio, vigoroso, tipo pulverizacdo
e com escoria facilmente removivel. E6O| | € a escolha ideal para soldar através de
quantidades ligeiras a médias de sujidade, dxidos, materiais pintados ou galvanizados.

ACO INOXIDAVEL

B RESISTENTE A CORROSAO E ACIDOS

HILCO HILCHROME 308R

AWS A5.4: E 308L-17
ENISO 3581-A'E 199 LR32
Werkstoffnr. 14316

Elétrodo revestido rutilico para soldadura de graus de ago inoxiddvel austentitico
I8CrIONi de baixo carbono, como AlSI 304, 304L. As aplicagdes tipicas incluem todas
as indUstrias em que sao utilizados materiais similares (incluindo tipos de carbono
mais altos), bem como acos ferriticos 13% Cr.

HILCO HILCHROME 316R

AWS A54:E316L-17
ENISO 3581-A:E 19 123 LR32
Werkstoffnr. 1.4430

Elétrodo multiusos para soldadura de gamas de aco inoxiddvel austenitico de baixo
carbono | 7CrI2Ni3Mo resistentes a dcidos, como AlSI 316, 316L. Universal em
aplicagdes, mas tipico para todas as indUstrias em que € necessdria uma resisténcia a
corrosdo superion.

|

AWS A54. E 347-17
EN ISO 3581-A:E 199 Nb R 32
Werkstoffnr. 14551

Elétrodo estabilizado para soldar acos inoxiddveis austeniticos de baixo carbono
[8CrIONIND (Cb), como AlSI 347,32 1. Também apropriado para gamas nao
estabilizadas 304 e 304L.Todos os tipos de corrente (AC/DC).

REPARACAO E MANUTENCAO

HILCO HILCHROME 307R

N

AWS A5.4: E 307-16 (mod.)
EN ISO 3581-A:E 18 8MnR 12
Werkstoffnr. 1.4370

Elétrodo com revestimento bdsico rutilico para juntas dissimilares e agos dificeis de
soldar As aplicagdes tipicas incluem unir agos [4Mn, acos de mola, agos de ferramenta
e acos de alto carbono. Este elétrodo é recomendado para amanteigamento antes do
revestimento.

N
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HILCO HILCHROME 312R

AWS A54: ~E312-17
EN ISO 3581-A:E299 R 32
Werkstoffnr. 1.4337

Elétrodo revestido de rutilo que deve ser considerado como um solucionador de
problemas para todos os tipos de gamas de aco, incluindo acos inoxidaveis e acos
dificeis de soldar As aplica¢des tipicas para este SOLDA-TUDO incluem ligar acos ao
manganés duros, acos ferramenta, acos mola, amanteigamento bem como a unido de
acos dissimilares. O elétrodo deposita metal depositado resistente a fissuragdo com
um conteddo aumentado de ferrite de aprox. FN50.
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AWS A5.4: E309L-17
ENISO 3581-A:E23 12LR 32
Werkstoffnr. 1.4332

Elétrodo com revestimento rutilico para soldar agos CrINi resistentes a corrosdo e
ao calor, juntar metais dissimilares e amanteigar Aplicacdes tipicas incluem juntar agos
de alta resisténcia, agos termicamente tratados ndo ligados e de baixa liga, inoxidavel,
acos cromo ferriticos e cromo niquel austeniticos, agos austeniticos ao manganés.
Adequado para unir agos de revestimento.

HILCO HILCHROME 309MoR

AWS A5.4: E309Mol-17
ENISO 3581-A:E23 122 LR32
Werkstoffnr. 1.4459

Elétrodo revestido rutilico para unir agos similares e dissimilares, amanteigamento, unir
acos endureciveis e dificeis de soldar Teor aumentado de FN garantindo a mdxima
resisténcia a fissuracao.

|

HILCO HARDMELT 600

EN 14700: E Fe8
DIN 8555 : E 6-UM-60

Elétrodo com revestimento bdsico para revestimento de pegas de ago resistentes ao
desgaste, aco fundido e aco alto Mn, sujeito a abrasdo, desgaste entre metais, tensdes
de impacto e/ou compressao. O metal depositado pode ser maquinado apenas por

esmerilagem. Dureza do metal depositado puro é aprox. 600 HB.
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