Chapa para navios

Aco de construgao

Aco para caldeiras

Aco de grao fino

Aco para tubos

Aco fundido

1B. BASE MATERIALS - NOTES

Aco nao ligado

Soldabilidade de materiais de base

Todos os tipos de agos para construgdo naval sdo adequados para soldar. Os
agos normais para construgdo naval tém uma resisténcia a tragcdo de 400-
480 MPa. Esses agos podem ser divididos em cinco categorias de acordo com
sua qualidade:
Categoria A calmado a semicalmado
B calmado a semicalmado
C calmado pelo aluminio, de grao fino
D todas as técnicas de desoxidagao, nao calmado
calmado pelo aluminio, de gréo fino
Os valores minimos necessarios de resisténcia ao impacto para os materiais da
categoria C, D e E também se aplicam aos metais de adi¢cdo. Os valores para
espécimes com entalhe em ISO-V s&o os seguintes:
Categoria 1 47 joules (minimo) a +20 °C
2 47 joules (minimo) a 0 °C
3 47 joules (minimo) a -20 °C
61 joules (minimo) a -10 °C
Os consumiveis de soldadura de acordo com as categorias 2 e 3 com um baixo
teor de hidrogénio séo adicionalmente assinalados:
Categoria H15 max. H20 0,5 g/100 g amostras =
(Hom < 15 ml/100 g de metal depositado)
H10 max. H20 0,3 g/100 g amostras =
(Hom < 10 ml/100 g de metal depositado)
H5 max.H20 0,2 g/100 g amostras =
(Hom < 5 ml/100 g de metal depositado)
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Em geral, a soldabilidade do ago de construgdo néo ligado é facil. Como em
todos os processos de soldadura, é necessario que as propriedades mecanicas
do metal depositado correspondam as dos materiais de base a serem soldados.
O soldador deve evitar a formacgao de defeitos na soldadura.

N&o é possivel garantir um soldabilidade ilimitada para os diferentes processos
de soldadura dos agos de construgdo. O comportamento de uma chapa de ago
durante e depois da soldadura tem uma relagao préxima com a estrutura quimica
do proprio material, bem como as suas dimensodes e forma. Além disso, as
condi¢des de fabrico e servigo dos componentes sdo importantes.

Nao ha restricbes de soldabilidade dos agos para caldeiras. Siga as
recomendagdes mencionadas neste manual ou nas classificagdes dos materiais
de base a serem soldados.

E possivel soldar todos os agos de gréo fino. Somente existem restricdes para
os processos de soldadura envolvendo uma acumulagao consideravel de calor.
Siga as recomendagdes mencionadas neste manual ou nas classificagdes dos
materiais de base a serem soldados.

A soldabilidade dos agos para tubos nao esta sujeita a quaisquer restrigcbes. Siga
as recomendagdes mencionadas neste manual ou nas classificagdes dos
materiais de base a serem soldados.

A soldabilidade dos agos fundidos somente esta sujeita a restricbes da norma
EN 10213. Siga as recomendagbes mencionadas neste manual ou nas
classificagdes dos materiais de base a serem soldados.
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