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O Cutil € o nosso elétrodo para corte, goivagem, chanfragem e perfuragcdo de todos os metais, incluindo acgo
inoxidavel, aluminio, ferro fundido e ligas néo ferrosas. O Cutil garante aos soldadores um desempenho facil, elevadas
taxas de corte e goivagem e um manuseio facil. Ndo é necessario oxigénio. Tome precaugdes ao usar: durante a
goivagem, é aconselhavel elevar o trabalho para que o metal de base fundido possa escorrer melhor. O elétrodo deve
ser ajustado o mais horizontal possivel a pega e mantido em constante contato. Empurre ligeiramente o elétrodo para
aumentar a velocidade de trabalho.

Materiais de base a serem soldados: Aplicagées:

Acos estruturais e Todas as industrias associadas a soldadura
Acos inoxidaveis

Aluminio

Ligas de niquel

Ferro fundido

Cobre

Embalagem e parametros de soldadura:

Dia. Comprimento Peso (kg) Corrente
mm mm 1000 pcs. A

3,2 350 32,3 170-250
4,0 350 50,0 220-330
5,0 350 55,0 300-450
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