® HILCO PURE NICKEL
Inileazap

Elétrodos revestidos - reparagao e manutengao - ferro fundido

EN ISO 1071: E C Ni-CI 1
AWS A5.15: E Ni-ClI

Tipo de revestimento: Corrente: Posig¢oes de soldadura:
Basico e 1—’1
o —

O Pure Nickel é o nosso elétrodo revestido basico para soldadura a frio de gamas de ferros fundidos cinzentos e
maleaveis e para unir estes metais de base a acgo, cobre e ligas de cobre. O elétrodo deposita um metal depositado
de niquel puro de alta qualidade: ideal para soldadura de reparacgao de fundigdes rachadas e desgastadas, incluindo
materiais de fundi¢cdo altamente contaminados. Tanto o metal depositado quanto a ZTA sdo macios e facilmente
maquinaveis com limas. O Pure Nickel é ideal para a soldadura combinada com Nickel Iron (E NiFe-Cl),
amanteigamento com Pure Nickel e enchimento com Nickel Iron.

Materiais de base a serem soldados: Aplicagoes:

e Ferro fundido cinzento lamelar GG10 a GG40 e Reparagido e manutencéao
e Ferros fundidos maleaveis GTS35-GTS 60, GTW35-GTW60

e Unido e reparagao

[ )

Junca dissimilar de ferro fundido ao ago, cobre, ligas de cobre

Composicao quimica, % de peso de metal depositado - tipica:
C Mn Si Ni Cu
0,7 1,0 0,3 Balango 0,6

Propriedades mecénicas, metal depositado - tipicas:

Condigéo Tensao de rutura Alongamento Dureza
MPa Lo=5d - %
Como soldado 400 8 Aprox. 160 HB

Embalagem e parametros de soldadura:

Dia. Comprimento Peso (kg) Corrente
mm mm 1000 pcs. A

2,5 350 20,0 55-60
3,2 350 33,9 80-90
4,0 350 51,3 100-120
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