Tipo de revestimento:
Basico

HILCO B12Mo

Elétrodos revestidos — aco de baixa liga — resisténcia a fluéncia

Corrente:

—

AWS

A5.5: E 7018-A1 H4R

EN I1SO 3580-A: EMo B 32H5

Posig¢oes de soldadura:

[———

T

—-

B12Mo ¢é o nosso elétrodo basico de baixo hidrogénio (Hom < 5 ml /100 g de metal depositado) para soldadura de
acos baixa liga de grao fino e resistentes a fluéncia como 16Mo3 até a uma temperatura operacional maxima de 500
°C. As aplicag0es tipicas incluem a construgéo de recipientes sob presséo, caldeiras e tubos. B12Mo é de preferéncia
soldado em corrente continua, passe de raiz e soldadura estreita em polaridade CC-.

Materiais de base a serem soldados:

e Aco para caldeiras P235GH-P310GH, 16Mo3, 17Mo3, 16Mo5,
14Mo6, 15NiCuMoNb5, 17MnMoV64, A355 grau P1

Aplicagoes:

Geracao de energia

e Industria de petroleo e gas
e Aco de grao fino S275N-S500N, P355NH-P460NH, e Reparacao e manutengao
S355NL-S500NL e Industria de processos
API 5L X52-X70
Composicdo quimica, % de peso de metal depositado - tipica:
C Mn Si S P Mo
0,05 0,8 0,6 0,01 0,02 0,55

Propriedades mecénicas, metal depositado - tipicas:

Condigéo Tensédo de cedéncia| Tensao de rutura Alongamento Valores de impacto
0,2% MPa MPa Lo=5d - % ISO-VJ
Como soldado 550 610 25 -20°C > 70
Alivio de tensdes 560 620 25 -20°C > 50
Nota: condi¢do de alivio de tensdes de 620 °C/1 h.
Embalagem e parametros de soldadura:
Dia. Comprimento Peso (kg) Corrente
mm mm 1000 pcs. A
2,5 350 22,8 80-85
3,2 350 37,9 120-130
4,0 350 54,8 140-150
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