
1E. INTRODUCTION 

 

Reparação e manutenção  
Introdução ao revestimento 

 
 

Reparação e manutenção é um dos campos de aplicação mais abrangentes na soldadura. Em princípio, todas as 
atividades não envolvidas na junção de novas estruturas devem ser consideradas como reparação e manutenção. 
Falando em termos gerais, reparação e manutenção é uma rotina diária em todos os aspectos da indústria da 
soldadura. 
 
 
Revestimento duro 
Uma área específica do campo da reparação e manutenção é o revestimento ou revestimento duro de peças sujeitas 
a desgaste. O revestimento duro é um método de baixo custo de depósito de superfícies resistentes ao desgaste em 
componentes metálicos para prolongar sua vida útil. Embora seja usado principalmente para restaurar o bom estado 
de funcionamento de peças gastas, o revestimento duro também é aplicado a novos componentes antes de serem 
colocados em serviço. O revestimento duro proporciona os seguintes benefícios: 
 

• Prolongamento do ciclo de vida das peças 
• Menor necessidade de peças sobressalentes 
• Aumento da eficiência operacional ao reduzir o tempo de inatividade 
• Possibilidade de uso de materiais de base menos dispendiosos 
• Redução dos custos globais 

 
O restauro de peças gastas normalmente envolve as seguintes etapas:  

1. Amanteigamento = um depósito diluirá o teor de C e de liga dos materiais de base 
2. Enchimento = as peças muito desgastadas são reconstruídas próximo das dimensões de trabalho usando 

materiais de soldadura resistentes a fissuração 
3. Revestimento duro = as superfícies resistentes ao desgaste são depositadas nos materiais de base ou nos 

depósitos de enchimento 
 
A seleção do consumível de soldadura depende de três fatores importantes: 

1. Metal de base - afeta principalmente a escolha dos materiais de enchimento 
2. Tipo de desgaste - 

a. fricção entre metais - desgaste de peças de aço rolando ou deslizando uma contra a outro com pouca 
ou nenhuma lubrificação 

b. impacto severo - o desgaste por impactos severos tende a esmagar, goivar e rachar a superfície 
c. abrasão + impacto - desgaste por material áspero acompanhado por forte impacto que tende a lascar 

ou rachar, esmerilar a superfície 
d. abrasão severa - desgaste de materiais ásperos que esmerilam ou desgastam a superfície. A abrasão 

severa é muitas vezes acompanhada por forte compressão ou impacto moderado 
e. abrasão entre metal e terra - desgaste de materiais terrosos acompanhado por impacto moderado 
f. corrosão - ataque químico. 

 
3. Método de soldadura por arco - depende principalmente do tamanho e número de componentes, 

equipamento disponível e frequência de revestimento duro. É possível aplicar todas as técnicas de soldadura. 
 
 

Combater o desgaste 
Para combater o desgaste, é importante determinar os tipos de desgaste, bem como a situação da peça em prática, 
ou seja, sua função. Para cada tipo de desgaste, são dadas diretrizes que a liga de revestimento duro deve cumprir. 
Algumas destas diretrizes podem ser encontradas nas páginas seguintes. Para obter informações gerais sobre 
revestimento duro e informações específicas sobre como combater o desgaste em sua aplicação típica, 
recomendamos que entre em contato connosco. 
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