Chave das fichas de dados

Gases de protegao para soldadura por arco e corte

Designacgao Componentes em volume percentual Procedimento | Observagdes
Grupo | Codigo | Mistura Oxidante Inerte Redutor | Nao
(ficha de reativo
dados) CO; (o)} Ar He H2 N2
R 1 - Bal. >0-15 TIG, protegdo |redutor
2 - Bal. >15-35 da raiz, corte
por plasma
I 1 Ar puro 100 MIG, TIG, inerte
2 - 100 protecéo da
3 ArHe Bal. | >0-95 raiz
M1 1 ArCOz >0-5 Bal. >0-5 Ligeiramente
2 ArCOz >0-5 Bal. oxidante
3 ArCO20; >0-3 | Bal.
4 ArCO20; >0-5 | >0-3 | Bal.
M2 1 ArCO2 >5-25 Bal.
2 ArO2 >3-10 | Bal.
3__|ArCO:0. | >0-5 | >3-10 | Bal. MAG
4 ArCO20; >5-25 | >0-8 | Bal.
M3 1 ArC020:2 >25- | >10- | Bal.
50 15
2 Ar puro Bal.
3 |ArC0O202 | >5-50 | >8-15 | Bal. Oxidante forte
C 1 CO2 100
2 C0202 Bal. | >0-30
F 1 100 | Corte por Redutor nao
2 >0-50 Bal. |plasma, reativo
protecao da
raiz
Nota: o argon (Ar) pode ser substituido por hélio (He) até 95% - a percentagem de He é indicada por um digito
adicional.
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