
4A. A TYPICAL DATA SHEET 

 

Nome do produto 
Processo - tipo de aço - aplicação típica (opcional) 

Denominação padrão de acordo com: AWS 
EN 

 Werkstoffnr. 

American Welding Society 
Norma europeia (emitida pelaCEN) 

Identificação EN para materiais 

 
 
 

Tipo de revestimento, tipo de fio ou tipo de fluxo (dependendo do processo): 
Identifica as características do produto em questão por meio da composição química do revestimento ou do núcleo. 
No caso do tipo de fio, o processo de soldadura específico em questão.  
 
 
 

Corrente:  
Identifica a corrente e a 
polaridade 
recomendadas. Para 
corrente CC, a 
sequência identifica 
nossas recomendações 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
Corrente CA  

= CA 

Corrente CC / 
elétrodo conectado 

a polo positivo  
= DCEP 

Corrente CC / 
elétrodo conectado 

a polo negativo  
= DCEN 

Corrente CC /  
polo negativo com 
uma observação  

= DCEN 
 
 

Posições de 
soldadura: Identifica a 
posição de soldadura 
recomendada para o 
consumível 
 

 

   
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

Todas as 
posições 

Todas as 
posições 

exceto vertical 
descendente 

Todas as 
posições 

especificament
e vertical 

descendente 

Somente 
soldaduras 

topo a topo ao 
baixo e em 

ângulo 

Soldaduras topo 
a topo ao baixo e 

em ângulo, 
limitadas a 

vertical 
ascendente 

 
 
Aprovações: o 
consumível é testado 
anualmente e aprovado 
por institutos 
internacionais 

ABS American Bureau of Shipping 
BV Bureau Veritas 
DB Deutsche Bundesbahn (Caminhos de Ferro da Alemanha) 
DNV Det Norske Veritas 
LR Registro naval Lloyds 
TüV Technische überwachungs Verein 
  

 
 
Cor da ponta: (se aplicável) código de cores para identificações dos elétrodos revestidos, que se encontra na ponta 
do alicate do elétrodo 
Impressão: marca/classificação EN/especificação AWS (ou partes desta sequência) impresso no revestimento dos 
elétrodos. 

 


