
1C. BASE MATERIALS – NOTES 

 

Aço de baixa liga 
Soldabilidade de materiais de base 

 

Aço resistente a intempéries  

Os aços resistentes a intempéries do tipo Cor-Ten têm uma excelente soldabilidade. Quando são tomadas 
precauções, é possível utilizar todos os métodos de soldadura. Em geral, devem ser utilizados metais de adição 
correspondentes. Para a junção dissimilar, é possível usar tipos de aço resistente a intempéries com resistências 
diferentes sob os metais de adição correspondentes. Nesses casos, recomendamos que entre em contato connosco 
para obter informações.  
Ao soldar aços resistentes a intempéries, é importante minimizar o risco de fissuração a frio (também conhecido 
como fissuração por hidrogénio ou fissuração retardada). O hidrogénio no metal depositado combinado com tensões 
na estrutura soldada é o principal motivo para essa fissuração. O risco de fissuração pode ser minimizado: 
• preaquecendo os materiais de base antes de soldar 
• garantindo que as superfícies de junção estejam perfeitamente limpas e secas 
• minimizando as tensões de contração 
• usando um metal de adição com baixo teor de hidrogénio (HDM < 5 ml/100 g de metal depositado) 

Aço resistente à fluência 

Esses aços são usados para resistência à fluência em aplicações de temperaturas médias-altas a altas. Dependendo 
da temperatura à qual se destinam, o material de base e os metais de adição devem garantir propriedades de 
resistência na respectiva temperatura de trabalho. Para obter recomendações de soldadura exatas, recomendamos 
que entre em contato connosco. 
Em geral, os aços resistentes à fluência de baixa liga têm excelente soldabilidade. Antes, durante e após a soldadura, 
devem ser tomadas precauções especiais em termos de soldadura no tratamento térmico (preaquecimento), 
temperaturas de interpasse e tratamento térmico após soldadura (post-weld heat-treatment, PWHT).  
Para mais detalhes, recomendamos que entre em contato connosco para obter mais informações sobre o tratamento 
exato para a sua aplicação. Nesse caso, especifique os materiais de base usados e faculte o máximo de informação 
específica possível. 

Aço de alta resistência 

Os aços de alta resistência de baixa liga dão aos utilizadores a possibilidade de reduzir o peso morto de uma 
construção, aumentando as possibilidades desta. Os aços deste tipo são bastante usados para recipientes sob 
pressão, gruas móveis, equipamento de elevação, chassis, etc.  
Os aços de alta resistência de baixa liga devem a sua resistência ao respetivo teor de liga mais baixo possível e ao 
respetivo processo de produção. Como resultado, quando são tomadas precauções especiais, eles podem ser 
facilmente soldados. Depois da soldadura, é importante que a estrutura do aço tenha mantido a sua microestrutura 
específica dando ao aço as respetivas resistência e tenacidade elevadas. Portanto, é muito importante prestar 
atenção ao corte, maquinagem, laminagem, flexão a frio, dobragem, bem como ao corte térmico e soldadura. O 
processo de soldadura pode causar uma mudança na microestrutura do aço. Se não for feito corretamente, os 
materiais de base podem perder a sua resistência.  
Tome precauções especiais e adicionais ao soldar aços de alta resistência de baixa liga:  
• garanta que as superfícies de junção estejam perfeitamente limpas e secas 
• minimize as tensões de contração 
• use a entrega térmica mais baixa possível 
• use um metal de adição com baixo teor de hidrogénio (HDM < 5 ml/100 g de metal depositado) 
• siga as recomendações de PWHT do fornecedor do metal de adição, pós-aqueça a junta soldada imediatamente 

depois da soldadura. A temperatura do PWHT deve ser igual à temperatura de preaquecimento. 
Ao soldar aços de alta resistência de baixa liga, é importante minimizar o risco defissuração a frio (também conhecido 
como fissuração por hidrogénio ou fissuração retardada). O hidrogénio no metal depositado combinado com tensões 
na estrutura soldada é o principal motivo para essa fissuração.  
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