HILCO BRONZE C

[
Il. I I .l- Autogeenlasstaven - non-ferro - hardsolderen

AWS A5.8: ~RB CuznC
ISO 17672: ~CU 471

Type draad: Beschermgas: Lasposities:

Massief oxy-acetyleenlasstaaf Oxy-acetyleen i
1

I»

Bronze C is onze weinig rokende bronzen hardsoldeerstaaf voor het verbinden en oplassen van staal, koper en
koperlegeringen, messing, grijs en smeedbaar gietijzer, nikkel en nikkellegeringen. Bronze C produceert naden
zonder porién die qua kleur overeenkomen met messing. De staaf is universeel toe te passen, maar wordt specifiek
gebruikt voor het verbinden van gegalvaniseerd staal (zonder de zinklaag aan te tasten), het verbinden van non-ferro
metalen, buisstructuren, sanitaire installaties, fitting- en reparatiewerkzaamheden, fietsen, motorfietsen, de auto-
industrie en de meubelindustrie. Het Mn-gehalte staat garant voor sterke, hoogwaardige verbindingen.

Te lassen basismaterialen: Toepassingen:

¢ Verbinden van gelijksoortige en ongelijksoortige materialen e Scheepsbouw en offshore

e Te gebruiken in combinatie met Hilco Bronsflux. e Algemene productie en
constructie

e Reparatie en onderhoud
e Transport en kranenbouw
e Verwerkingsindustrie

Chemische samenstelling, gewichtspercentage lasmetaal - typisch:

Mn Si Sn Cu Zn Overige
0,6 0,25 0,3 60,0 Bal. <0,30
Smelttraject Werktemperatuur
870 - 900°C 900°C
Verpakkingsgegevens:
Diameter Lengte Gewicht/verpakking
in mm in mm in kg
1,5 1000 5
2,0 1000 5
25 1000 5
3,0 1000 5
4,0 1000 5
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