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Hardmelt 600 - EN 14700: E Fe8 

 
 
 
Alcance: 
 
Este estándar europeo (EN 14700) se aplica a los materiales de soldadura para recubrimiento duro. La gama del 
uso incluye las superficies de nuevos componentes estructurales, y productos semielaborados, así como la 
reparación de las superficies de los componentes estructurales que tienen que resistir a la tensión mecánica, 
química, termal o combinada. 
 
Este estándar europeo (EN 14700) especifica los requisitos para la clasificación de las bases de los materiales 
consumibles en su la composición química de todo el metal de la autógena de electrodos cubiertos, de alambres 
base, de barras base, de tiras sinterizadas, de barras sinterizadas y de polvos del metal y en la composición 
química de los alambres sólidos, barras sólidas, sólido pela y las barras del molde. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Símbolos para la forma del producto 
     
  

E       - electrodo recubierto 
S       - alambre sólido y barra sólida 
T        - alambre de la cuerda y barra base 
R - barra del molde 
B - tira sólida 
C - barra sinterizada, tira base y tira   
               sinterizada 
P - polvo del metal 
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Símbolos de la aleación y composición química 
Símbolo Conveniencia Composición química en % (m/m) 

C Cr Ni Mn Mo W V Nb Otro Balance 

Fe1 p < 0,4 < 3,5 - 0,5 a 3 < 1 < 1 < 1 - - Fe 

Fe2 p 0,4 a 1,2 < 7 < 1 0,5 a 3 < 1 < 1 < 1 - - Fe 

Fe3 s t 0,2 a 0,5 1 a 8 < 5 < 3 < 4,5 < 10 < 1,5 - Co, Si Fe 

Fe4 s t (p) 0,2 a 1,5 2 a 6 < 4 < 3 < 10 < 19 < 4 - Co, Ti Fe 

Fe5 c p s t w < 0,5 < 0,1 17 a 22 < 1 3 a 5 - - - Co, Al Fe 

Fe6 g p s < 2,5 < 10 - < 3 < 3 - - < 10 Ti Fe 

Fe7 c p t < 0,2 4 a 30 < 6 < 3 < 2 - < 1 < 1 Si Fe 

Fe8 g p t 0,2 a 2 5 a 18 - 0,3 a 3 < 4,5 < 2 < 2 < 10 Si, Ti Fe 

Fe9 k (n) p 0,3 a 1,2 < 19 < 3 11 a 18 < 2 - < 1 - Ti Fe 

Fe10 c k (n) p z < 0,25 17 a 22 7 a 11 3 a 8 < 1,5 - - < 1,5 Fe Fe 

Fe11 c n z < 0,3 18 a 31 8 a 20 < 3 < 4 - - < 1,5 Cu Fe 

Fe12 c (n) z < 0,08 17 a 26 9 a 26 0,5 a 3 < 4 - - < 1,5 - Fe 

Fe13 g < 1,5 < 6,5 < 4 0,5 a 3 < 4 - - - B, Ti Fe 

Fe14 g (c) 1,5 a 4,5 25 a 40 < 4 0,5 a 3 < 4 - - - - Fe 

Fe15 g 4,5 a 5,5 20 a 40 < 4 0,5 a 3 < 2 - - < 10 B Fe 

Fe16 g z 4 a 7,5 10 a 40 - < 3 < 9 < 8 < 10 < 10 B, Co Fe 

Fe20 c g t z metal 
duro b - - - - - - - - Fe 

Ni1 c p t < 0,6 15 a 30 Balance 0,3 a 1 < 6 < 2 < 1 - Si, Fe, 
B Ni 

Ni2 c k p t z 0,6 a 3 15 a 30 Balance < 1,5 < 28 < 8 < 1 < 4 Co, Si, 
Ti Ni 

Ni3 c p t 1 a 3 1 a 15 Balance 0,3 a 1 < 6 < 2 < 1 - Si, Fe, 
B Ni 

Ni4 c k p t z - 1 a 15 Balance < 1,5 < 28 < 8 < 1 < 4 Co, Si, 
Ti Ni 

Ni20 c g t z - - - - - - - - - Ni 

Co1 c k t z 1 a 5 20 a 30 < 10 0,1 a 2 < 10 < 15 - < 1 Fe Co 

Co2 t z (c s)  20 a 35 < 4 0,1 a 2 - 4 a 10 - - Fe Co 

Co3 t z (c s)  20 a 35 < 4 < 2 < 1 6 a 14 - - Fe Co 

Cu1 c (n)  - < 6 < 15 - - - - Al, Fe, 
Sn Cu 

Al1 c n  - 10 a 35 < 0,5 - - - - Cu, Si Al 

Cr1 c g  Balance - < 1 - - 15 a 30 - Fe, B, 
Si, Zr Cr 

Conveniencia: c: resistencia a aherrumbrar        n: no puede ser magnetizado     t: resistencia térmica 
  g: resistencia a la abrasión        p: resistencia de impacto      z: resistencia del escalamiento 
  k: trabajo endurecible         s: retención del borde      w: precipitación endurecida 

 
( ) no puede aplicarse a todas las aleaciones de este tipo  

 
a   Las aleaciones que no se incluyen en esta tabla son analogías significadas, pero la letra Z serán puestas enfrente 
b   El tungsteno fundió el carburo o el carburo de tungsteno roto o esférico. 
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