Einteilung nach EN 14700

[
Il. I I 'l- 'l. Schweillzusatze zum Hartauftragen

Hardmelt 600 - EN 14700: E Fe8

Gegenstand:

Diese Europaische Norm (EN 14700) gilt fur Schweiflzusatze zum Hartauftragen. Der Anwendungsbereich bezieht
sich auf Oberflachen von neuen Bauteilen, Halbzeugen sowie auf die Reparatur beziehungsweise
Wiederherstellung von Oberflachen an Bauteilen bei mechanischer, chemischer, thermischer oder kombinierter
Beanspruchung.

Diese Europaische Norm (EN 14700) beschreibt die Anforderungen fiir die Einteilung der Schweilzusatze nach
der chemischen Zusammensetzung des reinen Schweillguts der umhiillten Stabelektroden, der Fiilldrahte, der
Fillstabe, der Fillbander, der Sinterbander, der Sinterstabe und der Metallpulver sowie der chemischen
Zusammensetzung flir Massivdrahte, -stdbe, -bander und Gussstabe.

- umhiillte Elektrode
- Massivdraht und -stab

Symbole fur das Produkt

- Fllldraht und -stab
- Gussstab E
- Massivband
- Sinterstab, Fullband und Sinterband
- Metallpulver
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Hardmelt 600 - EN 14700: E Fe8

Legierungssymbole und chemische Zusammensetzung

;‘;ﬂ:ﬁxng Eignung Chemische Zusammensetzung in % (m/m)
c Cr Ni Mn Mo | W v Nb | Sonst. Ql‘g';h
Fe1 P <04 <35 - 05-3 | <1 <1 <1 - - Fe
Fe2 P 04-12 <7 <1 0,5-3 <1 <1 <1 - - Fe
Fe3 st 0,2-0,5 1-8 <5 <3 <45 | <10 <15 - Co, Si Fe
Fed st(p) 0,2-1,5 2-6 <4 <3 <10 | <19 <4 - Co, Ti Fe
Fe5 cpstw <05 <0,1 17 -22 <1 3-5 - - - Co, Al Fe
Fe6 gps <25 <10 - <3 <3 - - <10 Ti Fe
Fe7 cpt <0,2 4-30 <6 <3 <2 - <1 <1 Si Fe
Fe8 gpt 0,2-2 5-18 - 0,3-3 <45 |<2 <2 <10 Si, Ti Fe
Fe9 k(n)p 0,3-12 <19 <3 11-18 | <2 - <1 - Ti Fe
Fe10 ck(mpz | <025 17 -22 7-11 3-8 <15 |- - <15 | Fe Fe
Fel1 cnz <03 18 - 31 8-20 <3 <4 - - <1,5 | Cu Fe
Fe12 c(nz <0,08 17 -26 9-26 0,5-3 <4 - - <15 |- Fe
Fe13 g <15 <6,5 <4 05-3 <4 - - - B, Ti Fe
Fel4 g (c) 15-4,5 25-40 <4 05-3 <4 - - - - Fe
Fel5 g 45-55 20 - 40 <4 0,5-3 <2 - - <10 B Fe
Fe16 gz 4-75 10 - 40 - <3 <9 <8 <10 <10 B, Co Fe
Fe20 cgtz Hartmetall ® | - - - - - - - - Fe
Ni1 cpt <06 15-30 Ausgleich | 0,3-1 <6 <2 <1 - Si, Fe, B Ni
Ni2 ckptz 0,6-3 15-30 Ausgleich | <1,5 <28 <8 <1 <4 Co, Si,Ti | Ni
Ni3 cpt 1-3 1-15 Ausgleich | 0,3 -1 <6 <2 <1 - Si,Fe,B | Ni
Ni4 ckptz - 1-15 Ausgleich | <1,5 <28 | <8 <1 <4 Co, Si, Ti | Ni
Ni20 cgtz - - - - - - - - - Ni
Co1 cktz 1-5 20 -30 <10 0,1-2 <10 | <15 - <1 Fe Co
Co2 tz(cs) 20-35 <4 0,1-2 - 4-10 - - Fe Co
Co3 tz(cs) 20-35 <4 <2 <1 6-14 | - - Fe Co
Cuf c(n) - <6 <15 - - - - Al,Fe,Sn | Cu
Al1 cn - 10- 35 <0,5 - - - - Cu, Si Al
crl cg Ausgleich | - <1 - - 15-30 | - peB S g
Eignung: c: Rostbestandigkeit  n: kann nicht magnetisiert werden t: Hitzebestandigkeit
g: Abriebfestigkeit p: Stolfestigkeit z: Zunderbestandigkeit
k: Kaltverfestigbar s: Schnitthaltigkeit w: ausscheidungsgehartet

() trifft mdglicherweise nicht auf alle Legierungen dieses Typs zu
@ Hier nicht aufgefuhrte Legierungen sind analog gekennzeichnet, jedoch ist vor sie der Buchstabe ,Z“ zu schreiben
b Wolframkarbid oder Mischwolframkarbid, gebrochen oder sphéarisch
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