HILCO BRONZE F

R
Il. I I 'l- 'l. Autogen-Schweilstdbe — nichteisenhaltig — Hartloten

AWS A5.8: RB CuZn-C
ISO 17672: CU 671
Werkstoffnr. 2.0533

Art des Drahts: Schutzgas: Schweilpositionen:

Autogen-Massivdraht (flussmittelumhiuillt) Acetylen-Sauerstoff i
1

[

Bronze F ist unser flussmittelumhdillter raucharmer Bronze(Messing)-Hartlétstab flr das Verbinden und Auftragen
von Stahl, Kupfer und Kupferlegierungen, Messing, Grau- und Temperguss sowie Nickel und Nickellegierungen.
Bronze F erzeugt porenfreie Verbindungen in Farbgleichheit zu Messing. Die Flussmittelumhdllung macht die
Verwendung zusatzlicher Hartlétflussmittel Uberflussig.

Zu schweiBende Grundwerkstoffe: Anwendungen:
e Artdhnliches und artfremdes Verbinden e Schiffbau und Offshore
e Allgemeine Fertigung und Konstruktion
e Reparatur und Instandhaltung
e Verkehr und Kranbau
e Verfahrenstechnik

Chemische Zusammensetzung, Gew.-% SchweiBgut — Richtwerte:
Mn Si Sn Cu Zn
0,25 0,10 1,00 58,00 Rest

Schmelzbereich
in °C
910 bis 955

Lieferformen:

17} Lange Gewicht/Gebinde
mm mm kg
2,0 500 2,5
2,5 500 2,5
3,0 500 2,5
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