HILCO PURE NICKEL

[
Il. I I 'l- 'l. Stabelektroden — Reparatur und Instandhaltung — Gusseisen

EN ISO 1071: E C Ni-Cl 1
AWS A5.15: E Ni-ClI

Art der Umhiillung: Strom: Schweilpositionen:
Basisch e T-’ l
o _—

Pure Nickel ist unsere basischumhiillte Elektrode fiir das Kaltschweif’en von Grau- und Tempergusssorten und fir
das Verbindungsschweilen dieser Metalle an Stahl, Kupfer und Kupferlegierungen. Die Elektrode gibt ein
hochwertiges Reinnickel-Schweiltgut: ideal fiir das Instandsetzungsschwei3en von gerissenen und verschlissenen
Gussteilen, inklusive stark verunreinigter Gusswerkstoffe. Sowohl das Schweil3gut als auch die WEZ sind weich und
mithilfe von Feilen gut spanend bearbeitbar. Pure Nickel ist die ideale Wahl fir das kombinierte Schweilten mit
Nickel Iron (E NiFe-Cl) — Puffern mit Pure Nickel und Flllen mit Nickel Iron.

Zu schweiBende Grundwerkstoffe: Anwendungen:

e Gusseisen mit Lamellengraphit GG 10 bis GG 40 e Reparatur und Instandhaltung
e Tempergusseisen GTS35-GTS 60, GTW35-GTW60

e Verbinden und Reparieren

e Artfremdes Verbinden von Gusseisen an Stahl, Kupfer und

Kupferlegierungen

Chemische Zusammensetzung, Gew.-% Schweillgut — Richtwerte:
C Mn Si Ni Cu
0,7 1,0 0,3 Rest 0,6

Mechanische Giitewerte, SchweiBgut — Richtwerte:

Zustand Zugfestigkeit Bruchdehnung As Harte
MPa in % (Lo=5d)
Schweillzustand 400 8 Ca. 160 HB

Lieferformen und Schweildaten:

17} Lange Gewicht in kg Strom
mm mm 1000 Stiick in A
25 350 20,0 55-60
3,2 350 33,9 80-90
4,0 350 51,3 100-120
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