HILCO HILCHROME 310R

Stabelektroden — nichtrostender Stahl — hitzebestandig

AWS A5.4: E310-16
EN ISO 3581-A:E2520R 1 2
Werkstoffnr. 1.4842

Art der Umhiillung: Strom: Schweilpositionen:
Rutilbasisch -
N | =4 1
—

Hilchrome 310R ist unsere rutilbasisch-umhillte Elektrode fiir das Verbindungs- und Auftragschweilen von
25Cr20Ni, von austenitischen, hitzebestandigen Cr-, CrSi-, CrNi- und CrNiSi-Stahlen sowie von ferritisch-perlitischen
CrAl-Stahlsorten. Die maximale Betriebstemperatur in einer schwefelfreien Umgebung betragt 1150 °C. Bei
Anwesenheit schwefeliger Gase (max. 2 g S/Nm?) empfehlen eine maximale Arbeitstemperatur von 1040 °C. Zu den
typischen Anwendungen gehdren Gliihanlagen, Harteanlagen, Dampfkesselbau sowie Rohdl- und Keramikindustrie.
Hilchrome 310R ist kerndrahtlegiert, AC/DC.

Zu schweiBende Grundwerkstoffe: Anwendungen:

e ASTM/AISi Sorten 310 und artahnliche hitzebestandige Stahle e Energieversorgung

e WNr. 1.4841, 1.4828, 1.4845, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762 e Reparatur und Instandhaltung
e Hitzebestandige Walz- und Schmiedestahle sowie Stahlgussteile

Chemische Zusammensetzung, Gew.-% SchweiBgut — Richtwerte:

C Mn Si Cr Ni
0,12 2,0 0,5 26,0 21,0
Mechanische Giitewerte, SchweiBgut — Richtwerte:
Zustand 0,2-%-Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung As Schlagziahigkeit
MPa MPa in % (Lo=5d) ISO-Vin J
Schweillzustand > 380 > 570 > 35 20°C <80
Lieferformen und SchweiRdaten:
7] Liange Gewicht in kg Strom
mm mm 1000 Stiick in A
3,2 350 35,4 65-105
4.0 350 48,0 100-140
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