®
Iailecan Reparatur & Wartung

Die Reparatur & Wartung ist eines der gréRten Anwendungsbereiche des Schweillens. Prinzipiell sind alle
Aktivitaten, die nicht mit dem Verbindungsschweil’en neuer Konstruktionen zusammenhangen, als Reparatur &
Wartung zu betrachten. Ganz allgemein gesagt sind Reparatur & Wartung alltagliche Routinearbeiten in allen
Bereichen der Schweillindustrie.

HartauftragsschweiRen

Ein besonderer Bereich von Reparatur & Wartung ist das Hartauftragsschweilen oder Auftragsschwei3en von
Verschleildteilen. Das Hartauftragsschweil3en ist ein kostengunstiges Verfahren zum Auftragen von verschleil3festen
Beschichtungen auf Metallkomponenten, um deren Lebensdauer zu verlangern. Obwohl dieses Verfahren
hauptsachlich eingesetzt wird, um verschlissene Teile wieder nutzbar zu machen, wird das Hartauftragsschweien
aber auch fur neue Komponenten angewendet, bevor sie in Betrieb genommen werden. Das
HartauftragsschweilRen hat folgende Vorteile:

Verlangerung des Lebenszyklus von Werkstlicken
Weniger Ersatzteile benétigt

Bessere Betriebseffizienz durch geringeren Stillstand
Méoglicher Einsatz von preiswerteren Grundwerkstoffen
Reduzierung der Gesamtkosten

Das Wiederherstellen verschlissener Teile umfasst normalerweise die folgenden Schritte:
1. Puffern = eine Auftragsschicht verdiinnt den Kohlenstoff- und Legierungsanteil des Grundwerkstoffs
2. Auftrags-/Aufbauschweil’en = stark verschlissene Bereiche werden mit rissbestédndigen Schweillmaterialien
fast bis zum Erreichen der Betriebsabmessungen wieder aufgebaut
3. Hartauftragsschweilen = verschlei’feste Beschichtungen werden auf den Grundwerkstoffen oder wieder
aufgebauten Bereichen aufgeschweildt

Die Auswahl des Schweillguts hangt von drei Hauptfaktoren ab:
1. Grundmetall — der wichtigste Faktor fiir die Auswahl des AufschweilRmaterials
2. Artdes VerschleiRes —
a. Reibung von Metallen gegeneinander — Verschlei® von aufeinander gleitenden oder walzenden
Stahlteilen mit wenig oder keiner Schmierung
b. Schwere Schlage — Verschleil® durch starke StéRRe flhrt hdufig zu einer gequetschten, verbeulten und
gerissenen Oberflache
c. Abrieb + Schlage — Verschleily durch koérnige Materialien in Kombination mit starken StoRen fuhrt
haufig zu Rei3en und Abrieb der Oberflache
d. Starker Abrieb — Verschlei® durch kérnige Materialien, die die Oberflache abreiben bzw. abtragen
Starker Abrieb tritt haufig gemeinsam mit starker Kompression oder moderaten Schlagen auf
e. Abrieb von Metall gegen Erde — Verschleid durch erdahnliche Materialien in Kombination mit
moderaten Schlagen
f.  Korrosion — chemische Beanspruchung.

3. LichtbogenschweilRverfahren — hangt hauptsachlich von der GroRe und Anzahl der Komponenten, der
verfigbaren Ausristung und der Haufigkeit des Hartauftragsschwei3ens ab Alle Gblichen Schweil3techniken
kénnen eingesetzt werden.

Verschleil bekampfen

Um Verschleild effizient zu bekampfen, ist es wichtig, die Verschleilarten sowie die Funktion des Werkstlicks zu
kennen. Fur jede VerschleilRart gibt es eine Richtlinie, die eine Hartauftragsschweildlegierung erflillen sollte. Einige
dieser Richtlinien finden Sie auf den folgenden Seiten. Fir allgemeine Informationen {ber das
Hartauftragsschweilen und spezifische Informationen (ber die Bekampfung von Verschleil® sollten Sie uns
kontaktieren.
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