on __ Produktname
|. I 'l- 'l. Prozess - Stahlsorte - typische Anwendung (optional)
Standardbezeichnung nach: AWS American Welding Society

EN Europdischer Standard

(herausgegeben vom CEN)

Werkstoffnr. EN-Identifikation von Materialien

Umhullungstyp, Drahttyp oder Flussmittel-/Pulvertyp (je nach Verfahren):
Gibt die Eigenschaften des Produkts in Bezug auf die chemische Zusammensetzung der Umhullung oder der Seele
an. Bei Drahttypen in Bezug auf das jeweilige spezifische SchweilRverfahren.

Strom:

Gibt Stromart und — — *
empfohlene Polaritat an. E

Bei Gleichstrom entspricht

die Reihenfolge unseren Gleichstrom / Gleichstrom / Gleichstrom /
Empfehlungen Wechselstrom Elektrode an Pluspol Elektrode an Minuspol mit
=AC =DCEP Minuspol Anmerkung
=DCEN =DCEN

Schweil3positionen:

Gibt die Schwei3position T—’l T_' r "* A
an, in der der Zusatz - . ;

verwendet werden sollte

Alle Positionen  Alle Positionen  Alle Positionen, Nur Flach-und  Nur Flach- und
aul3er Fallnaht speziell Fallnaht Kehlnahte Kehlnahte,
Steignaht

eingeschrankt

Genehmigungen: der ABS American Bureau of Shipping
Schweil3zusatz wird BV Bureau Veritas
jahrlich getestet und von DB Deutsche Bundesbahn
internationalen Instituten DNV Det Norske Veritas
zugelassen LR Lloyds Register of Shipping

TOV Technischer Uberwachungsverein

Spitzenfarbe: (falls zutreffend) Farbcode zur Identifizierung von Stabelektroden, der am Griff der Elektrode zu finden
ist

Aufdruck: Markenname / EN-Einteilung / AW S-Spezifizierung (oder Teile dieser Sequenz), die auf die Umhdllung der
Elektroden gedruckt sind
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