HILCO HARDMELT 620

[
Il. I I .l- .l' Stabelektroden — Reparatur und Instandhaltung — verschleif3fest

AWS A5.13 : E Fe 5-B (mod.)
EN 14700: E Fe4
DIN 8555: E 4-UM-60-ST

Art der Umhiillung: Strom: SchweiBpositionen:
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Ny || == T
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Hardmelt 620 ist unsere rutilumhdlite Elektrode fur das Auftragen verschleilRfester Schichten auf Werkzeugstahle,
die durch Metall-auf-Metall-Verschleil® bei erhdhten Temperaturen bis 550 °C beansprucht werden. Das aufge-
tragene Schweildgut ist ein Hochgeschwindigkeitsstahl (HSS) ahnlich M-1-Werkzeugstahl, das Geflige weist feinste
Carbidausscheidungen in einer martensitischen Matrix auf und die Harte des reinen Schweil3gut betragt 62 HRc.
Diese Harte lasst sich nach dem Anlassen noch erhéhen. Nach dem Schweillen kann das Schweil3gut nur durch
Schleifen spanend bearbeitet werden.

Anwendungen:
Hardmelt 620 erzeugt eine rissfreie und verschleiRfeste Werkzeugstahlschicht und ist besonders geeignet fir
Anwendungen mit starker Abriebbeanspruchung bei gleichzeitig erhéhten Temperaturen bis 550 °C.

Zu den typischen Anwendungen gehort das Aufschweillen verschlissener Stahlgesenke, Werkzeuge fir die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung, Drahtflihrungen, Stanz- und Schmiedegesenke, Scherenmesser fir Kalt- und
Warmband, Besdumscheren oder das Auftragen verschleil3fester Flachen auf un- und niedriglegierten Stahl.

Chemische Zusammensetzung, Gew.-% Schweillgut — Richtwerte:
C Mn Si Cr Mo inV W
0,9 0,5 0,8 4.5 8,0 1,2 2,0

Mechanische Giitewerte, SchweiBgut — Richtwerte:

Harte

Reines Schweillgut ca. 62 HRc
Nach Weichglihen 840 °C / Ofen ca. 25 HRc
Nach Harten 1180 °C bis 1240 °C

und Anlassen 550 °C/2 h ca. 64 - 66 HRc

Lieferformen und SchweifRdaten:

9 Lange Gewicht in kg Strom
mm mm 1000 Stick in A
2,5 350 28,2 70-90
3,2 350 43,4 90-110
4,0 450 86,2 110-130
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